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Kilavuz niteligindeki bu kitapgik, Gimstone’'un iscilik ve
uygulama, stok, sevkiyat strecleri ve Urtine dair genel teknik
prensipleri belirlemek ve tavsiyeler vermek
izere diizenlenmistir.

Kitapgigimizda yer alan tavsiyelere uyulmamasi ya da
Cimstone Grlnlerinin 6zelliklerine uygun olmayan islemler
yaptimasi halinde meydana gelebilecek zararlardan
Gimstone’un higbir sorumlulugu yoktur. Kitapgikta yer alan
herhangi bir beyan Gimstone tarafindan verilmis bir garanti
anlamina gelmez ve olusabilecek zararlardan
GCimstone sorumlu tutulamaz.
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1.Giris
GCimstone kuvars esasli kompoze tastir.

Kuvars, dogadaki en sert mineral
taglardan biridir. Yapisini olusturan

7 Mohs sertlikteki kuvars mineralinin
sagladidi tstunlikler ve kompoze

tasg dretim teknolojisinin sundugu
avantajlar sayesinde Gimstone, mutfak
ve banyo tezgahi, ada tezgah, tezgah
st pano vb. uygulamalarla begeni
toplayan yizeyler yaratir.




Levha Bilgi

Levha
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GOozIle Denetim

. 305x140 cm, 310x152 cm ve 330x165 c¢m Glgiilerinde ve

1,2 cm, 2 cm ve 3 cm kalinlik alternatifleriyle tretilmektedir.

. Uretimden ¢ikan levhalarda toleranslar dahilinde kalmak kosuluyla ebat,

kalinlik, peclik, renk, doku, ton farkliliklari olabilir. Bu sebeple, diger dogal
taslarda oldugu gibi g6zle kontrol yapmak dogabilecek hatalari ve miisteri
memnuniyetsizligini 6nlemek icin 6nemli bir adimdir. Bir levhayi teslim
almadan ve isciligini yapmadan once belirtilen denetim unsurlarinin her biri
icin g0zle kontrol yapiniz.

. Levha boyutlarinda en ve boyda +/- 2 cm farklilik tolerans dahilindedir.

. Levhada enden ve boydan 5’er cm’lik tolerans alani iginde, boydan boya

kenar kopmast, kose kiridgr ve matlik olmamalidir.

. Levha kalinliklarinda +/-1,2 mm farklilik tolerans dahilindedir.

. Levhadaki peclik en fazla uzun kenarda 2,5 mm ve kisa kenarda

2 mm olabilir. (Peclik, levha yatay olarak dururken tam
uzunlukta mastar yardimiyla kontrol edilmelidir.)

. Levhada kalite kriter toleranslari disinda kalan uygunsuzluklarin fark

edilmesi durumunda, levha yetkililer tarafindan tespit edilerek iade
edilmek tzere kenara ayiriimalidir.

. Her aretim kullanilan kuvarsin yapisal 6zelliklerini tasir. Gunki,

kuvars minerali dogal bir driindir. Buna bagli olarak, Gimstone
levhalarda dogal taslardakine benzer sekilde kismi ton ve doku
farkhliklarr gorilebilir.

. Bir uygulama igin gerekli olan tim levhalari ayni Gretim

tarihinden seginiz. Bu segim, renk farkhiligmi minimuma indirecektir.

. Kigk Grin numuneleri sadece fikir vermek icindir. Numuneler

ile levhalar arasinda da ton ve doku farkliliklari olabilir.
Yapiimasi planlanan tezgah, banko vb. isler igin kullanilacak
levhanin 6nce misteri tarafindan onaylanmasini, daha sonra
atGlye iscilikleri ve montaj isleminin yapiimasini oneririz.

. Herhangi bir iscilik ve uygulama calismasi gergeklestirilmis

olan levhalarda yukarida belirtilen unsurlarla ilgili gelecek
sikayetler Cimstone tarafindan kabul edilmeyecektir.
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4 Levha Arka Yazisi

Levhalarin arka yiizeylerinde ink jet yazici

ile baskl yapilan Gimstone logosu ve

dretim is emri numarasi yer almaktadir. S6z
konusu baski, Grintin menseinin ispati igin
Onem tasidigr kadar her tirli geriye donik
inceleme igin de dnemli bir veri sagladigindan
kayitlarinizda izlemenizi tavsiye ederiz.




Levha Stoklama
Kosullari

. Gimstone levhalari mimkinse kapali bir alanda dogrudan glines 1s1gina maruz
kalmayacak sekilde saklayiniz. Glines i1sinlari zaman icinde Gimstone drinlerinin
rengini ve tonunu degistirebilir.

. Gimstone levhalarin egilmesine engel olacak bir sekilde istiflendiginden emin
olunuz.

. Levhalar yiiz ylize konulmus olmali ve levha aralarinda bosluk olmalidir.
. Levhalari renk ve tretim tarihleri kolaylkla ayirt edilebilecek sekilde diziniz.

. Birbirine bakan parlak levhalarin stoklanirken ve tasinirken birbirini
gizmemesine dikkat ediniz.

. Levhalar 2 ve katlari seklinde tasiyiniz, mengene veya aski kayislari kullanarak
levhalari yiiz yiize ve sirt sirta kaldiriniz.

. Ving ve ving ug noktasindaki tasima aparatinin (kap kap) teknik servislerinin
diizenli ve zamaninda yapilmasi, ving ve ekipmanin ehliyetli ve sertifikali
operatorler tarafindan kullaniimasi gereklidir.

. Tasima, indirme ve yiikleme esnasinda levhalarin yere, stoktaki diger taslara ve
etraftaki herhangi bir yere garpmamasi igin 6zen gésterilmelidir.

. Yanlis stoklama kosullarindan dolayi olusabilecek sikayetler
(Peglik, yuzey bozuklugu, dis mekan sartlarindan etkilenme v.b)
Gimstone tarafindan kabul edilmeyecektir.




Levhalari tagimaya ve kaldirmaya
uygun yapida forklift, ving vb.
kaldirma ekipmani kullaniniz.

Levhalart mimkinse borulu sehpa
lizerinde ya da A-frame (sipa) demir
sehpalarda istifleyiniz.
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Temel Atolye ve
isleme Kurallari

Iscilik ve uygulamaya baslamadan 6nce gdzle denetim yapildiktan sonra,
ilgili islemler bu kilavuzda belirtilen esaslara uygun olarak yaptimalidir.

Shrddrulebilir msteri memnuniyetinin saglanmasi adina belirtilen
onerilere uyunuz.

ihtiyac duydugunuz konularda, Cimstone Teknik Uygulama veya Satis
birimlerinden destek alabilirsiniz.

1670

| I 4.1 Olc¢i alma

X

X . Montajin diizgiin yapiimasi igin
Oncelikle dlctlerin hatasiz
alinmasi gerekir.

X

ve . Tezgah ve banko 6lgilerinizi mutlaka

mukavva, karton gibi sert, esnemeyen
bir sablon kullanarak yerinde aliniz.
Ek yerleri, kenar profil iscilikleri,
evye, ocak, armatir delikleri ve

ogg diger 6zel iscilik ve uygulamalar
icin Onceden misterileriniz ile

yazili mutabakat saglayiniz.

Tezgah ek yerlerinin alt tarafina

yapilacak destek elemanlarimin
(Mdf, metal profil vb. gibi) mobilyacl

X
|
|
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T tarafindan yapiimasi gereklidir.




. Tezgah ve bankolarin drin, iscilik ve uygulamalari ile ilgili net dlctler alinirken,
musteri ile detaylar (Profil isciligi, sipurgelik v.b.) hakkinda mutlaka yazil olarak

mutabik kalinmalidir.

. Tezgah ve bankolarin uygulamasi yapilacak mekana tasinma metodu 6lci alirken

belirlenmelidir.

. Ozel tezgah ve banko uygulamalarinda (Ticari mekanlar v.b.) kullanim alanlari ve
iscilik, uygulama metotlarr icin Gimstone Teknik Uygulama veya Satis

birimlerimizden destek alabilirsiniz.

Kesme

. Levha gorsel kalite kontrol
denetiminden gegirildikten sonra
iscilik ve uygulama asamasina
gecilmelidir.

. Kesim islemi esnasinda levhanin
hareket etmesini 6nlemek igin levhayi
saglam, dliz ve levha ebatlaria uygun
tasiyici bir platforma yerlestiriniz.

. Sadece sulu kesim makineleri kullanmiz.
Granit kesiminde kullanilan sulu

kesim makineleri, Gimstone igin de
uygundur. Kesim esnasinda testerenin
ilerleme yoniinde bolca su verilmelidir.

. Levha kesim makinelerinde kesim islemi
sulu ve distik devirde yaptimahdir.

Bu sekilde yapilan kesimde levha dogru
kesilir, elmas bicagin ve makinenin
yipranmasi azalir.

Kesim hizi 3 ve 3,5 m/dk arasinda
olmasi tavsiye edilir.
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. Plakanin kesimine kesinlikle ortasindan

baslanmamalidir.

. Levhada enine ve boyuna kesimler spiral

vb. aletlerle kuru sekilde, manuel olarak
yapiimamalidir,

. Tasin (zerinde aclimak istenen tiim delikler

(batarya, tlip, dogalgaz, aritma, priz, anahtar vb.)
karot ucu ile disik devirde agiimahdir.

. Karot elmas uclarinda disliler eksiksiz

ve yipranmamis olmalidir. Kesim sirasinda
bol ve temiz su kullaniimahdir.

. Dik kose kesimler, tasi zayiflatan gerilme

noktalarinin olugmasina sebep olur.
Bu ylizden, kdse noktasi karot ucuyla
delinmeli, kesim bu delikle birlesim
noktasina kadar yapiimalidir.

.Ic ve dis késeler (pano uygulamalarindaki

koseler, kolon dipleri, evye ve ocak kiose
dondsleri vb.) karot ucuyla delinmelidir.

Kesimin, agilan deliklere zarar vermeden
kenarlara kadar elmas bigakla yapiimasina 6zen
gosterilmelidir. Yanhs bir yontemle delinen
alana verilen hasar stres noktasi yaratacaktir.
Kdselere kuru sekilde silim ve parlatma
yapiimamalidir.



4

3

. Ekli tezgahlarda, kesilecek parcalarin ¢ncelikle

. Bu iglemi takiben, ayni Gretim tarihli levhalar

. Ek yerlerinde tasin rengine uygun jel polyester

. Yapistiriciya yer saglamak igin birlesim /Q
yerlerinde oyuk aciniz. Tim kenarlara ve ek
yerlerinin etrafina fazladan yapistirict koyunuz. \/

. Bir veya daha fazla kose birlesmesi olan

olmasina 6zen gdsteriniz. (L) seklinde bir tezgah
icin, tek bir parcadan kesim yapiimamalidir.
. Eger bir i¢c kGse olmasi kaginilmazsa, késenin
2-10 cm arasinda dekoratif bir yari ¢ap ile
yuvarlatiimasi gereklidir. \/

Ek Yeri Yapim Ilslemi
ayni Gretim tarihli levhalardan oldugunun
kontroli yapiimalidir.

kullanilsa bile ek yeri birlesimlerinde renk,
doku ve desen bitinlugl tezgah isciligi
oncesinde kontrol edilmelidir.

yapistirict karisimi kullanmaya 0zen gosteriniz.

mutfaklarda, tezgah ek yerlerinin koselerde

Tim ek yerlerinin
ek mengenesi kullanilarak
yapiimasini tavsiye ederiz.

11
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. Tim ek yerleri altinda destek saglayiniz. Bir evye veya ocak deliginin
15 cm yakininda ek yeri olusturmaktan kagininiz.

. Gimstone ek yerlerine sonradan parlatma islemi yapiimamaldir.
. Gimstone’a kesinlikle vida, civi, mekanik sabitleyiciler monte etmeyiniz.

. Ek yerleri konusunda 6nceden misterinizle aranizda mutabik kalmanizi
oneririz.

. Ek yeri hicbir kosulda bulasik makinasi vb. beyaz esya iizerine gelecek
sekilde olmamalidir.

. Ev tipi tezgah ve bankolarin ek, birlesim yeri vb. yerlerde kullanilacak
yapistirici cinsi polyester esasli olmalidir. Yapistiricr tutuculugunu arttirmak
icin ek birlesim yerlerinde karsilikli gelen yizeylere 4 mm genisliginde,

4 mm derinliginde kanal agilarak, yapistiricinin bu kisimlara doldurulmasi
gereklidir.

GOnye Burun Birlesimi

4

ﬁﬁ

/gtinye burun destegi

. Gonye burun birlesimlerinde maksimum dayanim saglamak igin 45° acl

olusturunuz. Kenarlar 45”'den dar bir agiyla kesilmemelidir. Aksi takdirde,
kenar/parca kopmasi gibi fiziksel hasarlara karsi daha hassas hale gelir.

. En yiiksek dayanim icin, jel polyester yapistiricinin ek yerine iyice dagiimasini

saglaymiz. Gonye burun birlesim kenarlari, parca kopmasina karsi en hassas
yerlerdir. Ek yeri boyunca yapistirici diizgiin olarak dagiimazsa, parca kopmalar
meydana gelir.

. GOnye burun alt kése destedi GCimstone’dan veya su kontrplagi ile yapiimalidir.

Bu islem ocak ve evye delikleri aciimadan 6nce olgliye gore hazirlanmalidir.



4 .5 Profil

Gift kalinlik
yarim baliksirti
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4.6 Laminasyon

. Dlzgtn bir yapistirma ylizeyi saglamak ve Griin arka yizeyindeki levha bilgilerinin
laminasyon sonrasi 6n kenarda goriilmesini engellemek icin yapisacak pargalarin
arka yiizeylerini kaba ped veya ¢anak abrasiv ile diizeltiniz.

. Kullanilacak yapistirict jel polyester icine tasa uygun renkteki pigmentler katiimali,
hizlandiricr ve sertlestiricilerle uygun karisim hazirlanmaldir.

. Yapistiriciyl, her iki yiizeye de sirdiikten sonra
en fazla 10 cm aralikla mengene yardimi ile
iyice sikiniz.

. Yapistiriimis ve mengene yardimi ile
sikistiriimis tezgahi uygun sire beklettikten
sonra, cift kalinhidr ile birlikte kesiniz, daha
sonra parlatma islemine geciniz.

Polyester Bazll a

Yapistirict .
—

= pigment”

. Gift kalinlik yaparken, ek parcanin tam olarak
{ist parca ile ayni boyda olmasi ve koselerden
45 aci ile kesilmesi 6nemlidir.

. Ek tek parga yapilamazsa, yani cift kalinlik pargalarinin birbirine eklenmesi
kaciniimaz ise, ek yeri 457 kesilmelidir. Bu sayede, malzeme {zerinde olusacak
gerilim azaltilabilir.

. Renk uyumunun saglanmasi igin ¢ift kalinlik seridini, tezgahin yapiminda kullanilan
ayni levhadan kesiniz.

. Gift kalinlik pargasi kesilirken, parca ebadinin kesim Glgilerine eklenmesi tavsiye
edilir. Boylece, pargcanin ek yapilacak tezgah ile ayni uzunluk ve ayni renkte olmasi
saglanir.

. Cift kalinhkta kullanilacak olan ve alt yiizeye gelecek olan parcanin tasiyic
mobilya tzerine gelecek sekilde ve genislikte olmasi gereklidir.

. Kot farkini 6nlemek, dengeyi saglamak amacliyla arka tarafa destek seridi gekiniz.

. Alt tastyici mobilyalara zarar gelmemesi igin, tezgah ve bankonun alt yiizeyine
4 mm genisliginde ve maksimum 2 mm derinliginde su damlaligi aginiz.




Cift kalinhk pargalarmin
birbirine eklenmesi
kaciniimaz ise,
ek yeri 45° kesilmelidir.
4.7 Evye ve Ocak
Yerinin Acilmasi

. Evye ve ocak yeri igin uygun bir sablon kullanarak, takviyeli delik aginiz.

. Acilacak evye ve ocak deligini 6nce kose noktalarindan karot ile deliniz.
Daha sonra bu deliklerin arasini hava sogutmali elmas bigakla
keserek birlestiriniz.

15




Arka destek
seridi

Yan destek
seridi

Yan destek
seridi
Gift kalinlik seridi

Acilan tiim evye ve ocak deliklerin alt
cevresini Gimstone destek seridi
ile takviye ediniz.

. EGer evye ve ocak deligi ile ek yeri arasindaki bosluk 15 cm’den azsa, alanin en az
2 cm kahnhiginda Gimstone parca serit ile takviye edilmesi gereklidir. Tim ek
yerlerinin alttaki dolaplarin birlesim yerine denk getirilmesi ya da ek yerinin altina
tek parca ¢ita yerlestirilmesi gerekir. Ayrica, dikey destek citalarinin dolap
kayitlarina denk getirilmesi tavsiye edilir.

. Tezgah ile ayni seviyedeki 6zel iscilik ve uygulama gerektiren evye talepleri,
(Tezgaha sifir, gomme, ¢Okertme evye vb.) makina ve ekipman (CNC vb.) olarak
tecriibeli atGlyeciler tarafindan yapiimalidir. Ayrica, tasin mukavemetini
azaltmadan ve ylizey bozukluguna sebep olmadan uygulanmasi énerilir.

. Delinen alanin zedelenmesi, daha sonra kilcal ¢atlak olusumuna sebep olabilecek
stres noktalarina neden olabilir. Tm kesimler, asiri 1s1 olusumundan kaginmak
icin sadece sulu elmas kesim aletleri ile yapiimahdir. Aksi takdirde kilcal gatlaklar
meydana gelebilir.

. Evye ve ocak igin agilan bosluklarda 3 mm’lik bir genlesme mesafesi birakiniz.




. Montaj alaninda rétusa minimum ihtiya¢ duyulmasi agisindan, evye ve ocak
deliklerini agma islemini ve benzeri butin 6zel isciliklerinizi mutlaka atélyede
tamamlamaya 6zen gosteriniz.

. Acilan deliklere denk getirilen tiim ek yerlerinin altina, GCimstone destek citalari
yerlestirerek takviye etmenizi dneririz.

. Tezgah alti evye uygulamalarinda tasa kanal deligi agmadan énce, evyeyi
sizdirmaz ve kuvvetli bir yapistirici ile tasa monte ediniz.

. Makine tablasi dizerinde, makine testeresi ile evye ve ocak deligi agiimamasi,
mutlaka tiim dik kdselerin kesimden dnce karot ucu ile delinmesi gerekmektedir.

7.1 Tezgah Usti Ocak
Uygulamalarinda
Dikkat Edilecek Unsurlar

. Ocak kenari ile arka pano ve suplrgelik arasinda givenlik payl
icin en az 6 cm birakilmalidir. Ocagin sag ve sol kenarlarinda
ise guvenlik boslugu payr minimum 10’ar cm olmalidir. Glvenlik
bosluk pay ocaktan yansiyan isi, sicaklik vb. durumlar igin birakiimaktadir.

. Ocak montaji yetkili servisi tarafindan yapiimalidir.

@)
O

6 cm

O O00O0

O
©

10 cm 10 cm
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4 .8 Parlatma

. GCimstone kenar profillerini derece derece artan bir sekilde ve granit isinde kullanilan
sulu elmas parlatma pedleri ile parlatiniz. Parlatma isleminde temiz su kullaniimalidir.

. Sadece sulu parlatma aletleri kullaniniz. Kenar profillerine kuru silim (karbon, taglama,
zimpara vb.) yapmak asiri 1sinmaya sebep olur. Bu durum kenarlarda parga kopmalari ve
kilcal catlaklara sebep olur. Asiriisinma, levhanin fiziki yapisina zarar verir ve giplak
gbzle gérilmemesine ragmen mikro yariklar olusur, boylece darbe sonucu parca
kopmalari meydana gelebilir. Bu yiizden kesinlikle kuru parlatma yapmayiniz.

. En iyi parlatma performansi igin yiiksek kaliteli pedleri kullanmanizi tavsiye ederiz.

Cimstone icin tavsiye edilen parlatma pedleri;

Yari mat yizey : 100, 200, 400'lik elmas ped,

Parlak yizey : 50, 100, 200, 400, 500-800, 1500-2000, 2000-3000'lik
elmas ped kullanilir. Buff ile sonlandirilir.




. 1000'lik ya da daha yuksek elmas silim pedleri . Parlatma devir hizi dakikada maksimum 3500
kullandidinizda, parlatmayi daha diistk devirde  devir olmahdir. Havali, sulu el aletlerinin
yapiniz. kullaniimasini Gneririz.

Tasin yiizeyine yeniden parlatma, kumlama, sulu zimpara, cilalama veya herhangi bir ylizey islemi
kesinlikle yapiimamali ve tasin orjinal yiizey dokusu higbir sekilde bozulmamalidir. Ozellikle ek
yerleri birlesimlerinde bu yiizey islemleri yapiimamalidir. Tasin yiizeyinde parlatici, dolgu, cila,
su itici vb. kimyasallar kesinlikle kullaniimamalidir.

I Yiizeyler parlaklik verci tiriinler ile cilalanmamalidir.

5. Nakliye

. Tezgahi dikey olarak 6n yizi disa bakacak sekilde yerlestirip tagiyiniz.
. Nakliye esnasinda herhangi bir tezgah boliminiin kaymasi 6nceden engellenmelidir.

. A-frame (sIpa) sevk sehpalari, tahta bundle en uygun tasiyici sistemlerdir.
Levhalarr tasgiyici sisteme kompozit, bez vb. saglam bir serit ile giivenli bir sekilde
badlayiniz.

. Ek yerleri ve kdselerin esnemesini
engellemek igin tlim evye ve ocak
deliklerini de saglam bir serit ile
bagdlayiniz.

. Nakliye esnasinda esneme, uzun
ve kisa kenar deformasyonlari,
yizey bozulmalari gibi olusabilecek
risklerden korunmak amaclyla,
tezgah ve bankolarin battaniye,
hall, ylizey ve kenar koruyucu
film gibi malzemelerle muhafaza
ederek sevk ediniz.
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. Ozellikle yuksek katli binalarda tezgah ve bankolarin merdiven boslugundan
veya asansor ile tasinmasi mimkiin olmayan durumlarda, tim emniyet
tedbirlerini alarak ISG mevzuatina uygun mobil ving veya yik tasima
asansori ile tasima islemini gerceklestirebilirsiniz.

Tezgah Montaji
1 Montaj Alaninin Hazirlanmasi
. Tim dolaplarim ayni seviyede olup olmadidini kontrol ediniz.
. EGer dolaplar ayarlanabilir ayaklar zerindeyse, herhangi bir
oynamay! engellemek izere tim ayaklarin diizgiin olarak
sabitlendiginden emin olunuz.
. Dolaplar birbirine baglanmis ve arka duvara sabitlenmis olmalidir.
. Herhangi bir tadilat isini, Gimstone tezgah (zerinde veya
montaj alaninda kesinlikle yapmayiniz.
i LI 1 il 11 il i L il 1
i LI 1 il 11 il i L il 1




. Cahisirken, ytlizeyin zarar gdrmemesi amaclyla tezgah parcalari iizerine koruyucu
(battaniye, hali vb.) malzemeler koyunuz.

. En elverisli montaja olanak sadlayacak sekilde, ek yerlerinin montaj sirasini
belirleyiniz.

. Nihai montaj oncesi, tezgahin monte edilmesi planianan yere uyup uymadig!
kontrol ediniz.

. Tezgah ve banko stpdrgelikleri de ayni tiretim tarihli levhalardan hazirlanmali,
minimum ek olacak sekilde mukavemetli, sizdirmaz ve kaliteli silikon
yapistiricilar ile uygulanmalidir.

. Butin iscilikler atélyede tamamlanip, tezgah montaja hazir hale getirilmelidir.
(Montaj yerinde tezgah iscilikleri yapiimamaldir.)

. Tim kesim ve parlatmalarin sulu yapiimasi gerektigini, kuru kesim ve parlatmadan

kesinlikle uzak durulmasi gerektigini unutmayiniz.

T ®
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Kurulum

. Tezgahi sadlam bir kenar gergevesi veya

tam bir iskelet dosemesi dzerine
yerlestiriniz.

. Tezgahin enine dogdru bir metre araliklarla

destek elemanlari kullaniniz. Bu elemanlar
Mdf levha, metal profil veya Gimstone serit
olabilir. Tastyici 6zelligi olmayan higbir
malzemeyi bu islem igin kullanmayiniz.
Tim ek yerlerinin altinda da bu
desteklerden kullaniniz.

. Parcalar birlestirildiginde ayni seviyede

oldugundan emin olunuz. Kesinlikle 6lgi
sapmalarini gidermek igin ek yerlerini
degistirmeyiniz. Bu durum, tezgahta
hasara sebep olabilir. Yerinde alistirma
metodu ile isgilik ve uygulama
yaptimamalidir.




. Bulastk makinasi tstiine denk gelen tezgah béliminin gevresini destekleyiniz. Isi
yayilmasini 6nlemek icin bulasik makinasi ve firin gibi i1si1 yayan cihazlarin lzerine
1St yalitim kecesi konulmalidir.

. TUm ek yerleri kir ve tozdan arindiriimali, bu tasa uygun jel polyester ile
yapistiriimalidir.,

. Levhayi temas alanlariyla birlikte bastiriniz. Yapistirici yerlesene kadar,
Gimstone’u yerinde sabitlemek izere mengeneye aliniz ve baglayiniz.

. GCimstone ek yerlerine sonradan tasin Gzerinden parlatma islemi yapiimamalidir.

. Tezgah birlesim yerlerindeki polyesteri aseton ile temizleyebilirsiniz. Temizlikten
sonra yizeyi mutlaka durulayimiz.

. Ustten ya da alttan monte edilecek tim evye, lavabo ve ocak montajlarinda,
dreticilerin tavsiyeleri ile “Gimstone Uygulama Kilavuzu”ndaki 6nerilere uyunuz.

. Tim evye, lavabo ve ocak montajlari GCimstone tezgahtan bagimsiz olarak
yeterince beslenmelidir.

. Dokme demir ya da diger agir lavabolar igin gerekli destek kontrplak alt destek,
destek ray sistemi ya da lavabo teknesinin altinda ayak kullanilarak saglanmalidir.

. Ocak deliginin etrafinda 1s1 yahtim bandi kullaniimahdir.

. Ev, ticari vb. tezgah ve bankolarin iscilik ve uygulamalarinda, sicak-soguk ile
direk temasi engelleyecek 1si yalitim bandi kullaniimalhdir.

. Gimstone tezgaha hicbir sekilde mekanik sabitleyiciler (vida, givi vb.)
uygulanmamalidir.

. Diger dogal taslarda oldugu gibi Gimstone’un genlesmesi igin de her duvar
kenarinda en az 5 mm’lik pay birakiniz.

. Tasin ylzeyine parlatici, dolgu, cila, su itici gibi kimyasallar kullaniimamalidir.
Yizeyler parlaklik verici Grinler ile cilalanmamalidir.

. Atolyede iscilik ve uygulamasi bitmis tezgah ve bankolarin on ytizeylerinde
koruyucu amagcli 6zel ambalaj malzemesi kullaniimalidir.
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Pano Uygulamasi

/@@ %\
—— R S

. Tezgah yizeyinin ve duvarin tozunu aliniz.
. Duvarin kuru, saglam ve terazisinde olup olmadigini kontrol ediniz.

. Malzemenin yerine uygun olup olmadigina bakiniz. Biyiik parcalari duvara

kaldirmadan once yerde Glgileri kontrol ediniz.

. Birbirine temas edecek kenarlari asetonla temizleyiniz.
. Duvara noktasal silikon uygulayarak panoyu yerlestiriniz.

. Tezgah ve banko panolari ayni dretim tarihli levhalardan hazirlanmali, minimum

ekli olacak sekilde mukavemetli, sizdirmaz, kaliteli silikon yapistiricilar ile
yerlerine uygulanmalidir.

. Pano (zerine yerlestirilecek aspiratdr, davlumbaz, dekoratif amach drtinlerin montaj,

darbesiz matkap yardimi ve elmas ug ile yaptimalidir.




7.

Bitirme isleri ve Temizlik

\
/\

. Montaj sirasinda tezgahta kalmis tim yapistirici ve silikon artiklarini temizleyiniz.

Ancak bu artiklarr temizlemekte kullanacaginiz asetonun higbir sekilde genel
temizlik icin kullanilamayacagini unutmayiniz ve misterinizi uyariniz.

. Bakim ve Koruma Klavuzu'nda belirtilen sivi bir ylzey temizleyici ile tezgah

yizeyini siliniz ve ardindan mutlaka durulayiniz.

. llgili mekanda baska bir tadilat ve uygulama isleri yapilacaksa, Cimstone yizeyi

karton mukavva ile iyice orterek koruma altina almiz.

. Sizden sonra gelecek ekiplerin Gimstone’u ¢alisma tahtasi ya da tzerine gikma

platformu olarak kullanmamasi gerektidi ve bu ekiplerin solvent ya da yapistirici
kullanmalari halinde bunlarin tezgah tzerine dokilmesinden kagimalar,
dokilmesi durumunda derhal temizlemeleri gerektigi hususunda musterinizi
uyariniz.

. Misterinize mutlaka, “Bakim ve Koruma Kilavuzu” teslim ediniz.
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Genel is Saglig: ve
Gilvenligi Uyarilari
ve Onlemleri

. Levha nakliye, ellecleme, depolama, isleme ve uygulama islerini yetkili ve egitim
almis calisanlara yaptiriniz.

. Uygun is ekipmanlari kullaniniz. Is ekipmanlarinin koruma sistemlerinin stirekli
calisir vaziyette olmasini saglayiniz.

. Tag kesme ve parlatma ekipmanlarinin devir sayilari ve tirlerinin is ekipmanina
uygun oldugunu kontrol ettikten sonra kesme islemini gergeklestiriniz.

. Mesleki egitimi olan saglik kosullarr ise uygun personel galistiriniz.

. Isleme sirasinda su enjeksiyonlu is ekipmanlari ve makinelerin kullaniimasi
proses geregi ve ISG acisindan gereklidir.

. Makinalarin doner aksamlari ile kesme sistemleri vb. yerlerin ¢alisana temas
etmemesi icin dnlem aliniz.

. At6lye vb. imalat yapilan mekanlar icinde uygun kapasitede havalandirma ve
filtreleme sistemi kurunuz.

. Is ekipmanlarinin periyodik bakim ve denetimlerini yaptiriniz.
. Is yerini, is ekipmanlarini her giin temizleyiniz ve temiz tutunuz.

. Isletmede ilgili is hijyeni olctimleri yaptirilarak saglikli ve giivenli bir ortam
olusturulmalidir.

. Kimyasal maddeleri givenlik bilgi formunda belirtilen uyarilara gore
bulundurunuz ve kullaniniz.

. Ving, forklift vb. kaldirma ve istif makinalari egitimli ve yetkili kisiler
tarafindan kullaniimalidir.




. Ving, forklift v.b. kaldirma ekipmanlarinin operatorlerini isaretci ile yonlendiriniz.
Galisma alanina yetkisiz kisileri sokmayiniz. Yk altindan gegisi engelleyecek
sekilde onlem aliniz.

. Is ekipmanlarinin operatér kontrolleri her kullanim 6ncesi yapiimalhidir.

. Levhalarin yerden kaldiriimasi, indirilmesi sirasinda devrilme ve diismelerini
onlemek icin uygun kaide kullaniniz ve tiim kaidelere ilave tedbir aliniz. El ile
levhalarin arasini agma, altindan tutma vb. tehlikeli hareketlerde bulunmayiniz.

. Galisma alanlari ilgili standartlara uygun seviyede aydinlatiimalidir.

. Kamyon, cekici gibi araclar park halinde iken takoz, duba vb. ekipmanlarla 6nlem
ahniz. Stirtctindn indirme/bindirme alaninda olmadigina emin olunuz.

. Levha veya tezgah/banko drtinleri icin tasiyicl ahsap veya metal kaideler dengeli ve
adirlik merkezi saglanacak sekilde arag tstiinde ve yerde konuslandiriimalidir.

. Nakliye, ellecleme, depolama, isleme ve uygulama islerinde uygun Kisisel
Koruyucu Donanimlar kullaniimalhidir. Asgari dlgtide tavsiye edilen kisisel
koruyucular uygun Gzellikte maske, gozlik, eldiven, is kiyafeti, is ayakkabisi ve
baret olmalidir. Muhtemel risklere karsi énlem amagli kullaniimasi gereklidir.

TEHLIKE

H372: Uzun siireli veya tekrarlayan maruz (teneffiis) halinde akcigerlerde

hasara neden olur. %

ONLEME

P260: Kesme, taslama ve parlatma stireclerinde Gretilen tozlari teneffiis etmeyin.
P264: Kullandiktan sonra ylzintzu ve ellerinizi iyice yikayin.

P270: Bu malzemeyi kullanirken yemek yemeyin, icecek veya sigara icmeyin.
P284: Partikiller icin teneffiis koruyucu malzeme kullanin. (P3)
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Uygulama igin kullaniimasi
planlanan Gimstone levhalari, isgilik
ve uygulama oncesinde Grin
tedarik edeceginiz satici firmalarda
gormenizi tavsiye ederiz.

o

Urinler stoklar ile sinirll
oldugundan, musteriler tarafindan
talep edilen driinlerin stok durumu
hakkinda tedarikgi firmanizdan
bilgi aliniz.

N

Gimstone Uygulama Kilavuzu,
Bakim ve Koruma Kilavuzu,

Uriin Brosiirt, Tas Katalogu

gibi her tlrld bilgi iceren
dokimani, drlnleri tedarik ettiginiz
satici firmalardan temin ediniz.
Ayrica, baskili bilgi dokiimanlarimi
www.cimstone.com.tr adresinden de
temin edebilirsiniz.

. GCimstone Uriinlere ait ebat, teknik ozellikler,

model, donanim, renk ve fiyatlarinda dnceden
haber vermeksizin degisiklik yapma hakkin
sakli tutar.

. Kaligrafik hatalar ve baskidan kaynaklanabilecek

kusurlardan Gimstone sorumlu degildir.

. Urtin gorselleri ile gergek Urtin renkleri arasinda

farklilik olmasi kaginiimazdir.

. Dékimanlarin tasarimi, yayinlanan yazilari,

fotograf ve illGstrasyonlari, taslarin renkleri ve
buna benzer her tiirll dzellikleri ile ilgili her
tirli hak minhasiran Gimstone’a aittir.

Cimstone’un yazili 6n izni olmadan dékimanlar
kismen ya da tamamen herhangi bir sekilde
kopyalanamaz, ¢ogaltilamaz, dagitilamaz, alinti
yapilamaz ve higbir kosulda yaymlanamaz.

. Dékdmanlarin, telif haklari minhasiran

Gimstone’a aittir ve 5846 sayili Fikir ve Sanat
Eserleri Kanunu ve Fikri Milkiyet Hukukuna
Iliskin her tirli mevzuat ve uluslararasi
anlasmalar kapsaminda koruma altindadir.



Gimstone tarafindan belirtilen her tirl yazih doktiman, gorsel igerik, bilgi,
katalog, kitap ve buna benzer satig destek Grlinleri “Dokiiman” olarak ifade
edilmistir.

DIiKKAT!

Uriinlerin alici veya tclinct sahislar tarafindan Cimstone’un tavsiye
ettigi teknik ozellikleri, iscilik ve uygulama teknikleri, stok ve sevkiyat
bilgileri, temizlik-bakim ve koruma bilgileri disinda kullaniimasi halinde
GCimstone’'un herhangi bir sorumlulugu olmayacaktir. Gimstone kuvars

esasli kompoze tas levha dreticisidir. Dolayisiyla, yakimliligimiz

drettigimiz levhalar ile sinirhidir.

Cimstone tarafindan Gretilmis levhalarda, tretimden kaynaklandi§i iddia
edilen bir kusurun yaptlan basvurularda, Gimstone
oncelikle uygulamanin yapildigi yerde inceleme yapacaktir,

Gimstone tarafindan yerinde yapilan inceleme sonucunda; driindeki ayip,
levha dretiminden kaynaklaniyorsa meydana gelen zarari Gimstone kusuru
oraninda tazmin edecektir. Bu durumda Gimstone, kusurlu Griind tamir
ettirerek ya da Urlinl yenisi ile degistirerek zarari gidermek hususunda
tek basina se¢cme hakkina sahiptir. Gimstone’un sorumlulugu, islemlerden
birini gergeklestirmekten ibarettir, olumlu veya olumsuz baska herhangi bir
zarardan sorumlu olmayacaktir.
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izmir Fabrika: 0232 472 02 72
Istanbul Ofis: 0216 359 29 50
Ankara Ofis: 0312 472 02 72

info@cimstone.com.tr
www.cimstone.com.tr



